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___MODELO__| POLIPOUCH 1000
PRODUC}AO DE EMBALAGENS EM POL'Y NYLON —
MERCADO DE EMBALAGENS A VACUO
DADOS TECNICOS: 1000 - 3 soldas
Largura util de solda dos cabecotes solda transversal e corte no “fly knife” mm 1000
Diametro maximo da bobina mm 800
Largura maxima da bobina mm 1000
Comprimento das embalagens (minimo/maximo) (3) mm | 100/500
1000
Largura maxima das embalagens em pista simples 2 x 500
. T mm
Largura maxima das embalagens em varias pistas 3x330
4 x 250
Espessura minima e maxima do filme mm |0,07/0,20
. A . , . m/min 40
Velocidade mecanica maxima em até m/min ou cpm (1) cpm 100
Comprimento total do conjunto mm 12500
Largura maxima do conjunto mm 3100
Altura maxima do conjunto mm 2300
Peso aproximado (sem embalagem) Kg 5760
Consumo de ar a 6 kg/cm2 com todos os acessorios sendo acionados e na :
) n Y [/min 1200
velocidade mecanica maxima (aprox.)
Temperatura da agua de resfriamento (minimo/maximo) (2) °C 18/24
Poténcia elétrica da instalacdo (Kva) kva 38
Consumo de energia por hora (Kwh) 20
Alimentacao elétrica trifasica 220/ 50 ou 60 Hz. Com transformador p/ tensdo diferente, por
exemplo, 380 Vac.

(1) A velocidade de trabalho sera funcao de: espessura do filme, comprimento da embalagem,
qualidade do filme (quantidade de camadas, EVOH ou nylon), experiéncia operacional.

(2) A agua de resfriamento deve ter qualidade industrial, ndao contaminada, livre de sdlido em
suspensao ou lodo. Temperatura de 18 a 24 graus Celsius e pressao de trabalho de 2 a 3
bar. Vazao aproximada de 12 |/min.
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DESBOBINADOR:

Desbobinador com controlador de tensao do filme.

Capacidade para bobina de até 800 mm de didametro, largura de até 1000 mm e 800 kg.
Alinhador com sensor de borda.

Eixo porta bobina tipo expansivel de 3" de aluminio com trava mecanicas laterais.

Acionamento pelo eixo, com moto redutor controlado por inversor de freqiiéncia, com sensor
de medida de didametro da bobina para controle automatico da balanca.

Balanca pneumatica para controle de tensdo do filme.

SELADOR LONGITUDINAL DUPLO — SOLDA CONTINUA

Estrutura do conjunto reforcada (de alta rigidez e estabilidade) que dao sustentacao aos
seladores e resfriadores inferiores e superiores, lado direito (LD) e esquerdo (LE).

Sistema de movimentagao transversal do sistema de seladores e resfriadores LD e LE,
individualmente para o posicionamento de solda na posicao central ou extremidades do
filme.

Largura minima entre soldas= 100 mm e maxima de 1000 mm.

Todas as temperaturas dos 6 seladores (2 inferiores de 600 mm e 4 superiores de 300 mm)
sao monitoradas e controladas diretamente na interface homem-maquina da maquina, e
podemos gravar receitas para repetir produgoes.

Conjunto de resfriador refrigerados a agua (LD e LE).

Sistema de teflon giratdrio superior e inferior, movidos pelo proprio filme a ser soldado.

Seladores e resfriadores acionados por cilindros/valvulas pneumaticos que sdo acionados
pela balanca vertical da maquina.

Sistemas mecanicos e de ajuste manual de controle de pressao/penetragdo que determinam
a pressao adequada para uma solda com qualidade.
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BALANCA COMPENSADORA- Estrutura de dispositivos:

e Sistema de compensacao e acumulo do filme para controle eletronico de tracao do filme, em
velocidade constante.
e Rolos tracionadores emborrachados acionados por motor AC e redutor.

SUPORTE DOS DISPOSITIVOS:
e Mddulo estrutural traseiro de alta rigidez e longo.
UM CONJUNTO DE ROLOS DE TRACAO TRASEIRO MOVEL:

e Rolos de tracao traseiro movel sobre cremalheiras acionados por servo AC. Para um perfeito
controle de tensao na regiao de solda transversal.

e Rolos de tracdo traseiro é escravo do rolo de tracao principal da maquina, com controle de
tensao via IHM — permitindo gravacao de receitas para repeticao de produgoes.

SELADORES TRANSVERSAIS — 2 CONJUNTOS:

« Um conjunto metal (superior), borracha siliconizada com éxido de ferro (inferior)
o Um conjunto borracha (superior), metal (inferior)

e Com insertos de 16mm. Material dos seladores e insertos sao ligas extrudadas de
aluminio de alta estabilidade a quente e grande transferéncia de calor para alta velocidade
de selagem.

e Superior e inferior aquecidos, resisténcia de 2000 Watts.

e Inferior e superior se movem em sincronismo, através de interligacao mecanica por polias,
correias sincronizadas, guias lineares que garantem em toda a vida Util do equipamento
uma selagem uniforme e de alta qualidade na aplicagao de 3 soldas em poly nylon, e
mesmo em PET/PE.
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RESFRIADOR TRANSVERSAL — 1 CONJUNTO:
e Um conjunto de refrigeracdo transversal a agua, com acionamento pneumatico.

CARRO DA FOTOCELULA E FACAS DE CORTE PARA TRABALHO EM DUAS OU MAIS
LINHAS:

e Controle da fotocélula pela IHM, com sistema de correcao da impressao em relagao ao corte
via IHM (“on the fly”) sem necessidade de intervencao mecanica no carro da fotocélula, com
maquina em funcionamento de grande valia para rapida intervencdao em ajustes sem gerar
perdas de producao, sem necessidade de parada de maquina.

CONJUNTO FLY KNIFE ACIONADO POR SERVO MOTOR :
e Um conjunto de corte com carro movel (sob guias lineares) para ajuste fino de ponto de
corte sem gerar tensdes no filme (como fazem sistemas de compensacao) sem a necessidade

de mover seladores e resfriador transversal.

e Sistema de altissima velocidade de corte e com baixo custo operacional na substituicdo das
laminas de corte.
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COMANDO ELETRONICO (CLP

o Interface homem-maquina amigavel e interativa com o operador com teclas de acesso
a0s parametros operacionais e de controle de processo.

o Tela Operacao principal: ajuste de parametros de velocidade, tamanho da embalagem,
controle da correia empilhadora, totalizador e contador de embalagens, controle da
fotocélula, alarmes, tensao do filme, etc.

o Telas especificas de controle de temperaturas:
v Temperaturas dos seladores transversais e da solda longitudinal continua.
v' Alarme de temperatura alta/baixa para todos os seladores da maquina.

o Telas de ajustes de parametros (tensado do filme em regides especificas do equipamento,
, parametros de altura da balancga, saidas de dispositivos por angulo ou tempo, etc.

o Telas para gravar e acessar receitas de producao.

o Telas especificas para manutencgao, com nivel de acesso ao supervisor da fabrica com
possibilidades de mudanca de parémetros de processo.

MESA DE EMPILHAMENTO:

e Mesa de empilhamento automatica para producao de pacotes.



